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PERTEC® NP FKM

Die Anspriche an Hochleistungswerkstoffe fir Anwendungen in
diversen Industrien werden zunehmend herausfordernder. Wéhrend
die Automobilindustrie hohen Bedarf an Materialien mit geringer

Permeabilitat und sehr guter Abriebresistenz hat, so sind fir die
Bohrdlindustrie hohe Zugfestigkeit sowie hohe Harte und fir die
Elektronik- und Lebensmittelindustrie FDA-Zertifizierungen und die
geringe Abgabe von Metallionen essentiell. Um wettbewerbsfahig
zu sein und zu bleiben ist es daher unerlasslich, sich kontinuierlich
mit den neusten Technologien den neuen Herausforderungen anzu-
passen.

Im Gegensatz zur herkdmmlichen Beschichtung von Materialien,
um deren Leistungsfahigkeit zu verbessern, wurde nun durch Mikro-
emulsion eine neue Klasse von peroxidisch vernetzbaren PERTEC®
NP FKM Mischungen auf der Basis von Nano-PTFE entwickelt, die
ausserordentliche Eigenschaften hat.

Je nach Anwendungsbedarf gibt es PERTEC® NP FKM mit verschie-
denen Fluorkonzentrationen (Resistenz gegen Chemikalien). Es ist in
Shore A-Harten von 70 bis 90 erhdlilich.

Dies ermdglicht es uns, unsere Produkte aus dem Bereich der Dich-
tungstechnik, wie zum Beispiel unser O-Ring-Sortiment vor allem fur
alle Anwendungen, die einer sehr hohen Abriebsfestigkeit bedirfen,
signifikant zu verbessern.

Eigenschaften
Im Gegensatz zum Einsatz mit PTFE-Pulver

* kann eine PTFE Anhdufung vermieden werden
e ist die PTFE Dispersion sehr homogen
e werden gleichzeitig sehr gute mechanische Eigenschaften erreicht

Vorteile
Mikroemulsion im Gegensatz zur Materialbeschichtung

Hohe Abriebresistenz

Hohe Bestandigkeit gegen Chemikalien, geringe Permeabilitct
Hohe Harte und hohe Zugfestigkeit

Keine Abgabe von Metallionen



Je nach Anwendung kann die Nano-PTFE-Konzentration von
0% bis 40% wt variiert werden. Hier sind die Auswirkungen
des PTFE-Gehaltes auf die mechanischen Eigenschaften:

Nano-PTFE % wt 40 30 15 5 o
Pressform 10 Min. bei 160 °C - Tempern (1+4) Std. bei 230 °C

Zugfestigkeit MPa 18,0 20,3 21,9 22,9 22,4
M100 MPa 6,5 5,2 2,2 1,5 1,4
Bruchdehnung % 300 332 340 356 350
Hérte Shore A 85 78 64 56 54
C.Set 705td. bei 200 °C O-Ringe #214 % 36 27 24 22 22

Der FKM Polymer entsteht durch
Co-Koagulation:

Nano-PTFE
Latex

FKM Latex

Die PTFE Partikel
werden von FKM
ummantelt

Der herausragende Effekt von Nano-PTFE in Bezug auf Abriebresistenz, Bruchdehnung und Permeabilitat im Gegen-

satz zu anderen Fillstoffen:*

[mg/100c] Abriebresistenz Tabertest - ASTM D1044 E at B (%) Bruchdehnung [mI*mm/(m*245td.)] Permeabilitit M15 bei 23 °C
350 350 7
300 mm nach 200 Zyklen | 300- 6
m nach 500 Zyklen
250 nach 1000 Zyklen - 250 5
200 200 4
150 150 3
100 100 + 2
50 50+ 14
0 1 1 1 0 1 | 0 1 1 I
Nano-PTFE Russ PTFE Puder Nano-PTFE Russ PTFE Puder Nano-PTFE Russ PTFE Puder
30% wt max 6% 30% wt max 6% 30% wt max 6%

*Diese Informationen basieren auf unseren verfiigbaren Daten. Die Werte sind nach Standardtestmethoden gemessen worden und bewegen sich innerhalb der normalen Toleranzen bei Materialeigen

schaften. Es sind keine garantierten Messwerte, so dass sie nicht fiir Spezififizierungen verwendet werden diirfen.
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